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L) Recopilacion de Datos e Informes

Can-Technologes Inc.

La adquisicion de datos comienza en el nivel de la Unidad Terminal Remota (RTU) o del
Controlador Logico Programable (PLC) e incluye lecturas del medidor e informes de
estado del equipo que se comunican al sistema SCADA segln sea necesario. Los datos se
compilan y formatean de tal manera que un operador que utiliza una HMI puede tomar
decisiones de supervisién para ajustar o anular los controles normales de RTU o PLC.

Los datos también se pueden enviar a un repositorio de datos (Historian) para permitir la
tendencia y otras auditorias analiticas.

Las competencias y soluciones de servicio de recopilacion

de datos de CAN-Technologies pueden incluir cualquiera de
los siguientes
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e Evaluacion Comparativa
e Programacion, configuracion y pruebas

Informacién de Contacto de la Empresa .
P can-technologies.com

1400 B_'ShOP St-N., Suite 202 info@can-technologies.com
Cambridge, ON N1R 6W8



